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1. ПАСПОРТПРОГРАММЫУЧЕБНОЙДИСЦИПЛИНЫ 

Оборудование 

1.1 Областьпримененияпрограммы 

Рабочая программа общепрофессиональной дисциплины является 

частью рабочей основной профессиональной образовательной программы в 

соответствии с ФГОС по специальности СПО 54.02.01 «Дизайн костюма». 

Программа общепрофессиональной дисциплины может быть 

использована в профессиональной подготовке работников в области дизайна, 

проектирования и производства потребительских товаров лёгкой 

промышленности. 

 

 

1.2 Место дисциплины в структуре основной профессиональной 

образовательной программы 

Учебная дисциплина «Оборудование» изучается в цикле 

общепрофессиональных дисциплин и формирует базовые знания, необходимые 

для усвоения специальных дисциплин. 

Преподавание дисциплины имеет практическую направленность, и 

проводиться в тесной взаимосвязи с другими специальными дисциплинами 

учебного плана, такими как «Материаловедение», профессиональным модулем: 

ПМ. 02 «Техническое исполнение художественно-конструкторских 

(дизайнерских) проектов в материале» МДК. 02.01 Выполнениехудожественно-

конструкторских проектов в материале; учебными практиками. 
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1.3 Цели и задачи дисциплины — требования к результатам освоения 

дисциплины: 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен иметь 

практический опыт в: 

− выполнении экспериментальных образцов объекта дизайна или его 

отдельных элементов в макете или материале в соответствии с 

техническим заданием (описанием). 

Врезультатеосвоениядисциплиныобучающийсядолженуметь: 

− реализовыватьтворческиеидеивмакете; 

− выполнять эталонные образцы объекта дизайна или его отдельные 

элементы в материале на современном производственном 

оборудовании, применяемом в дизайн-индустрии. 

Врезультатеосвоениядисциплиныобучающийсядолжензнать: 

− ассортимент,особенности,свойства,методыиспытанийиоценки 

качества материалов. 

Результатомосвоениядисциплиныявляетсяовладениеобучающимися 

профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 
 

Код Наименованиерезультатаобучения 

ПК 2.3 Выполнятьэкспериментальныеобразцыобъектадизайнаилиегоотдельные 

элементывмакетеилиматериалевсоответствиистехническимзаданием (описанием) 

ОК 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительнокразличнымконтекстам 

ОК 2. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности; 

ОК 4. Эффективновзаимодействоватьиработатьвколлективеи команде; 

ОК 5. Осуществлятьустнуюиписьменнуюкоммуникациюнагосударственномязыке 

РоссийскойФедерациисучетомособенностейсоциальногоикультурногоконтекста. 

ОК 6. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с 

учетомгармонизациимежнациональныхимежрелигиозныхотношений, 

применятьстандартыантикоррупционногоповедения; 

ОК 7. Содействоватьсохранениюокружающейсреды,ресурсосбережению,применять 

знанияобизмененииклимата,принципыбережливогопроизводства,эффективно 

действоватьвчрезвычайных ситуациях; 

ОК 8. Использоватьсредствафизическойкультурыдлясохраненияиукрепления 
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 здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимогоуровняфизическойподготовленности; 

 

1.4 Рекомендуемоеколичествочасовнаосвоениепрограммыдисциплины: 

Максимальнойучебнойнагрузкиобучающихся -58часов,втомчисле: 

—обязательнойаудиторнойучебнойнагрузкиобучающегося -54часов; 
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2. СТРУКТУРАИСОДЕРЖАНИЕУЧЕБНОЙДИСЦИПЛИНЫ 

 

 

2.1 Объёмучебнойдисциплиныивидыучебнойработы 

 

Видучебной работы Объёмчасов 

Максимальнаяучебнаянагрузка(всего) 58 

Обязательнаяаудиторнаяучебнаянагрузка(всего) 54 

В том числе: 

лабораторныезанятия 54 

ПромежуточнаяаттестациявформеДФК3сем., 

дифференцированного зачёта в 4 сем. 

- 



 

 

2.2 Тематическийпланисодержаниеучебнойдисциплины«Оборудование» 
 

Наименованиеразделов 

и тем 

Содержаниеучебногоматериала,лабораторныеработыипрактическиезанятия, 

самостоятельная работа обучающихся 

Объём 

часов 

Уровень 

освоения 

1 2 3 4 

Раздел1.Оборудование 

швейногопроизводства 

 
2 

ОК1-2,ОК 4-8, 
ПК 2.3 

Введение Лабораторнаяработа: 

1. Краткаяисторияразвитияшвейногомашиностроения. 

2. Основныефирмы-производителишвейногооборудования. 
3. Классификацияшвейногооборудования 

 

2 

ОК1-2,ОК 4-8, 

ПК 2.3 

Раздел2.Оборудование 

швейного цеха 

 
24 

ОК1-2,ОК 4-8, 
ПК 2.3 

Тема 2.1 Основные 

понятияошвейных 

машинах 

Лабораторнаяработа: 

1. Основныечастишвейноймашины. 

2. Основныерабочиеорганышвейноймашиныиихназначение. 

3. Детали,узлы,механизмышвейныхмашин.Кинематическиесхемы. 

4. Смазочныематериалыисистемысмазываниямеханизмовшвейноймашины. 

5. Правилатехникибезопасностиприработеитехническомобслуживаниишвейных 

машин. 

6. Организациярабочегоместадлямашинныхработ,приёмыработына 

стачивающей машине челночного стежка общего назначения. 

7. Классификация,устройствоиназначениемашинныхигл. 
8. Машинныестежки,строчкиишвы.Классификация,структурныесхемы 
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Ознакомительный 

ОК 1-2, ОК 4-8, 

ПК 2.3 

Тема 2.2. Швейные 

машинычелночного 

стежкаобщегоназначения 

Лабораторнаяработа: 

1. Характеристикашвейныхмашин1022,1022М,97Аклассов. 

2. Челночныйстежок.Свойствачелночногостежка.Принципобразования 

челночного переплетения. 

3. Основные механизмы и регулировки (механизм иглы, механизм 

нитепритягивателя, механизм челнока, устройство челночного комплекта и 

регуляторанатяженияверхнейнити,механизмперемещенияматериала,узел 

лапки,устройстворучногоиножногоподъёмалапки,регулятордлиныстежка, 

приспособлениедлянамотки ниток нашпульку). Неисправности и способы их 

 

 

 

2 

 

 

Ознакомительный 

ОК 1-2, ОК 4-8, 

ПК 2.3 
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 устранения. 

4. Заправкаверхнейинижнейнитимашин1022,1022М,97Аклассов.Регулировка 

натяжения нитей. 
5. Системасмазкимашин1022,1022М,97А классов 

  

Лабораторнаяработа: 

1. Организациярабочегоместа.Приёмыработынашвейноймашинеобщего 

назначения челночного стежка. 

2. Изучениеустройствачелночногокомплекташвейныхмашинобщегоназначения. 

Установка шпульного колпачка. 

3. Подбориустановкамашинныхиглвшвейнуюмашину1022,1022М,97Аклассов. 

4. Заправкаверхнейинижнейнитишвейныхмашин1022,1022М,97Аклассов. 

Работа автомоталки. 

5. Регулировкакачествастрочки. 
6. Чисткаисмазка машин 

 

 

 

 

2 

 

 

Репродуктивный 

ОК1-2,ОК 4-8, 

ПК 2.3 

6.Краткаяхарактеристикастачивающихшвейныхмашинчелночногостежка зарубежных 

фирм (Бразер, Пфафф и д.р.) 
 

2 

Ознакомительный 

ОК 1-2, ОК 4-8, 

ПК 2.3 

Лабораторнаяработа: 

1. Заправкаверхнейинижнейнитимашинфирмы«Пфафф»,«Бразер»ид.р. 

Заправка ниток. Работа автомоталки. 

2. Установкашпульногоколпачка. 
3. Приёмыработынамашине,смазкаиосновныерегулировкимеханизмов 

 

2 

Репродуктивный 

ОК1-2,ОК 4-8, 

ПК 2.3 

Лабораторнаяработа: 

1. Заправкаверхнейинижнейнитишвейноймашинычелночногостежкаобщего 

назначенияфирмы «Бразер», «Пфафф». Работа на автомоталке. 

2. Основныерегулировкимеханизмов. 

3. Чисткаисмазкашвейных машин. 
4. Выполнениетехнологическойоперации 

 

 

2 

Репродуктивный 

ОК1-2,ОК 4-8, 

ПК 2.3 

Тема 2.3 Швейные 

машины челночного 

стежкаспециального 

назначения 

1. Общиесведенияошвейныхмашинахспециальногоназначения. 

2. Швейныемашиныдляобразованиязигзагообразнойстрочки.Зигзагообразная 

строчкачелночногопереплетения.Принципобразованиязигзагообразнойстрочки 

челночного стежка. Машина 26 класса. Машина 1026 класса 

 

2 

Ознакомительный 

ОК 1-2, ОК 4-8, 

ПК 2.3 
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Тема2.4Технологическая 

оснасткашвейныхмашин 

Лабораторнаяработа: 

1. Технологическаяоснасткашвейныхмашиниправилаустановки. 

2. Организационнаяоснастка 

 

2 

Ознакомительный 

ОК 1-2, ОК 4-8, 

ПК 2.3 

Лабораторнаяработа: 

1. Правилаустановкиприспособлениймалоймеханизациинастачивающих 

машинах челночного стежка общего назначения. 
2. Приёмыработысихприменением 

 

2 

Репродуктивный 

ОК 1-2, ОК 4-8, 

ПК 2.3 

Самостоятельнаяработаприизученииразделов1,2 

Систематическаяпроработкаконспектовзанятий,учебнойиспециальнойтехническойлитературы(повопросамк 

параграфам, главам и разделам учебных пособий) в том числе с использованием ЭБС и ресурсов интернет – 

браузеров(GoogleChrome,MozillaFirefox,Operaидр.). 

Подготовкаклабораторнымипрактическимработамсиспользованиемметодическихрекомендаций преподавателя, 

оформление лабораторных и практических работ. 

Тематикавнеаудиторнойсамостоятельнойработы 

ГОСТ22249-82«Иглы кшвейныммашинам.Типыиосновныеразмеры». 

ГОСТ12807-2003«Изделияшвейные.Классификациястежков,строчеки швов». 

«Основные фирмы-производители швейного оборудования», «Детали, узлы, механизмы швейных машин. 

Кинематическиесхемы»,«Процессобразованиячелночногостежка»,«Процессобразованиязигзагообразной строчки», 

«Швейная оснастка, изготовленная заводом ОАО ЗШМ для машин общего назначения» 

  

ДФК Контрольнаяработапоразделам1-2 2 ОК1-2,ОК 4-8, 

Раздел2.Оборудование 

швейного цеха 

 
24 

ОК1-2,ОК 4-8, 
ПК 2.3 

Тема 2.5 Швейные 

машиныцепногостежка 

Лабораторнаяработа: 

1. Прямострочныешвейныемашиныоднониточногоцепногостежка.Образование 

однониточного цепного переплетения. Свойства цепного стежка. Техническая 

характеристикашвейноймашины2222класса. 

2. Техническаяхарактеристикаскорняжныхшвейныхмашин. 

3. Техническаяхарактеристикашвейныхмашинпотайногоцепногостежка. 

Образование однониточного цепного потайного переплетения. 

4. Техническаяхарактеристикашвейныхмашинмногониточногоцепного 

краеобметочногостежка.Видыобметочныхстрочек.Образованиедвухниточного 

цепного обметочного переплетения. Образование трехниточного цепного 

 

 

 

 

6 

 

 

Ознакомительный 

ОК 1-2, ОК 4-8, 

ПК 2.3 
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 обметочногопереплетения.Обметочныемашины51,51Аклассовид.р.Заправка ниток   

Лабораторнаяработа: 

1. Заправканитоквмашинахмногониточногокраеобметочногоцепногостежка. 

2. Основныерегулировкимеханизмов. 

3. Приёмыработы 
4.  

 

2 

Репродуктивный 

ОК 1-2, ОК 4-8, 

ПК 2.3 

Лабораторнаяработа: 

1. Выполнениетехнологическойоперации 
 

2 

Репродуктивный 

ОК 1-2, ОК 4-8, 

ПК 2.3 

Тема 2.6 Швейные 

машины-полуавтоматы 

Лабораторнаяработа: 

1. Общиесведенияошвейныхмашинахполуавтоматическогодействия. 

2. Швейныемашиныдлявыполнениязакрепок. 

3. Швейныемашиныдлявыполненияпетель. 

4. Швейныемашиныдляпришивания пуговиц. 
5. Швейныемашиныдлявышивальных работ 

 

 

6 

Ознакомительный 

ОК 1-2, ОК 4-8, 

ПК 2.3 

 Лабораторнаяработа: 

1. Заправканитоквмашинах полуавтоматах. 

2. Основныерегулировкимеханизмов. 
3. Приёмыработы 

 

2 

Репродуктивный 

ОК 1-2, ОК 4-8, 

ПК 2.3 

 Лабораторнаяработа: 

1. Выполнениетехнологическойоперации 
 

2 

Репродуктивный 

ОК 1-2, ОК 4-8, 

ПК 2.3 

Тема2.7Оборудование 

для влажно-тепловой 

обработкиизделий (ВТО) 

Лабораторнаяработа: 

1. Назначение влажно-тепловой обработки. Операции ВТО. Классификация и 

назначениеутюжильногооборудования.РежимыВТОматериаловутюгомина 

прессе. 

2. Техническаяхарактеристикаутюгов. 

3. Техническаяхарактеристикапарогенераторовиутюжильныхстолов. 

4. Техническаяхарактеристикапрессов. 
5. ТехникабезопасностипривыполненииВТОизделий. 

 

 

 

4 

 

Ознакомительный 

ОК 1-2, ОК 4-8, 

ПК 2.3 
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 6.Организациярабочегоместаоператора.Приемыработыпривыполнении операций 

ВТО 

  

Самостоятельнаяработаприизучениираздела2 

Систематическаяпроработкаконспектовзанятий,учебнойиспециальной техническойлитературы(повопросамк 

параграфам, главам и разделам учебных пособий) в том числе с использованием ЭБС и ресурсов интернет – 

браузеров(GoogleChrome,MozillaFirefox,Operaидр.). 

Подготовкаклабораторнымипрактическимработамсиспользованиемметодическихрекомендаций преподавателя, 

оформление лабораторных и практических работ. 

Тематикавнеаудиторнойсамостоятельнойработы 

«ОсновныеоперациипривыполненииВТО» 

«Процесс образование однониточного цепного переплетения», «Процесс образование однониточного цепного 

потайногопереплетения»,«Процессобразованиедвухниточногоцепногообметочногопереплетения»,«Процесс 

образование трехниточного цепного обметочного переплетения» 

  

Раздел3.Оборудование 

подготовительно- 

раскройного 

производства 

 
 

8 
ОК1-2,ОК 4-8, 

ПК 2.3 

Тема3.1Оборудование 

подготовительного, 

экспериментальногои 

раскройного цехов 

Лабораторнаяработа: 

1. Механизацияиавтоматизацияшвейногопроизводства. САПР. 

2. Транспортныесредствашвейныхпредприятий. 

3. Оборудованиеподготовительногоцеха. 

4. Оборудованиеэкспериментальногоцеха. 
5. Оборудованиераскройногоцеха.Способыраскроя материала 

 

 

4 

Ознакомительный 

ОК 1-2, ОК 4-8, 

ПК 2.3 

Контрольнаяработапоразделам2,3 2 ОК1-2,ОК 4-8, 

Дифференцированныйзачет 2  

Всего 54  
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3. УСЛОВИЯРЕАЛИЗАЦИИУЧЕБНОЙДИСЦИПЛИНЫ 

3.1 Требованиякминимальномуматериально-техническому 

обеспечению 

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного 

кабинета, мастерских швейного производства  и лаборатории 

«Конструированияизделийираскрояткани». 

1. Оборудованиеучебногокабинетадлядисциплины«Оборудование»: 

− осадочныеместапоколичествуобучающихся; 

− рабочееместопреподавателя; 

− доска магнитная; 

− шкафдляхраненияметодическихматериалов; 

− учебно-наглядныепособия:плакатысизображениемразличных 

швейных машин, деталей, узлов, механизмов и т.д.; 

− комплектучебно-методическойдокументации; 

− инструментыиприспособлениядлявыполненияпрактическихи 

лабораторных работ; 

− инструментыдлятехническогообслуживанияшвейныхмашин; 

− информационныестенды; 

− швейныемашины; 

− оборудованиедлявлажно-тепловойобработки(ВТО)швейных 

изделий. 

 

2. Швейноеоборудованиемастерскойшвейногопроизводстваилаборатории 

«Конструированияизделийираскрояткани»№121: 

− промышленнаяодноигольнаяпрямострочнаяшвейнаямашинаSL-755 

(734) «BROTHER» - 10 шт.; 

− промышленная сверхскоростная стачивающе-обметочная швейная 

машина с функцией обметки «JUKI» МО 6504S 1 – 1 шт.; 

− промышленнаяплоскошовнаястачивающе-обметочнаяпятиниточная 

машина «AURORA»А – 500-01 – 1 шт.; 

− промышленнаякраеобметочнаямашина51классПМЗ–1шт.; 

− промышленная петельная машина с глазком «MINERVA» 62761-Р2 – 1 

шт.; 

− парогенераторсутюгом«ROТONDI»group–2шт.; 

− гладильнаядоскасвакуумнымотсосомиподогревом«HOFFMAN» HF-DP 

Super– 2 шт. 

3. Швейноеоборудованиемастерскойшвейногопроизводства№122 
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− промышленная одноигольная высокоскоростная

 прямострочнаяшвейная машина «РFAFF» 1051– 6 

шт.; 

− промышленная четырехниточная стачивающе-обметочная швейная 

машина с функцией обметки «YAMATA» модель 747– 1 шт.; 

− промышленнаякраеобметочнаямашина51классаПМЗ-1шт.; 

− промышленнаяпетельнаямашина«JOYEESEWINGMACHINEJY-K 783» 

-1 шт.; 

− промышленнаяпетельнаямашина25классаПМЗ–1шт.; 

− бытоваяшвейнаямашинаPFAFFCREATIVE1472-1 шт.; 

− парогенераторсутюгом«STIR»2300S-2шт.; 

− электрическийутюгУ-4А,УТП-2шт.; 

− аквадистиляторДЭ-10-1шт.; 

− специальныепромышленныелапки(дляпотайнойтесьмы-молнии;с 

тефлоновым покрытием; узкая односторонняя) – 4 шт.; 

− колодкидлявыполнениявлажно-тепловойобработки-4 шт.; 

− прессдляпуговицикнопокГр9542-211РСS-1шт. 

 

4. Техническиесредстваобучения: 

− компьютер; 

− мультимедиапроектор. 

 

3.2 Информационноеобеспечениеобучения 

Переченьрекомендуемыхучебныхизданийидополнительной литературы: 

Основныеисточники: 

Электроннобиблиотечнаясистемаhttp://urait-book.ru/: 

1. Ермаков А. С. Оборудование швейного производства : учебное пособие 

для среднего профессионального образования / А. С. Ермаков. — 2-е изд., 

испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 259 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-07297-6. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт[Электронный 

ресурс]. — URL: https://urait.ru/bcode/470768 (дата обращения:02.09.2021). 

2. Ермаков А. С. Оборудование швейного производства : учебное пособие 

для СПО / А. С. Ермаков. - 2-е изд., испр. и доп. - М. : Юрайт, 2020. - 259 

с. : ил. - (Профессиональное образование). - Библиогр.:с.257-259. - 711-00. 

[Электронныйресурс]Режим доступа: www.biblio- 

online.ru/book/0492FD74-D79A-4DFB-A92B-6CD9D473B0A4.  (дата 

обращения: 02.09.2021). 

http://yandex.ru/clck/jsredir?bu=gwue&from=yandex.ru%3Bsearch%2F%3Bweb%3B%3B&text&etext=1937.SmRaQ7Vh2Mj_dymFYlW374GTQWL3tQNS-fh7qhMkIpAxJ_TW1ortghoTCBF28UQWY-tO2jtprTyxKIZPf5OUboHPXosGohyed0lPySf3K_kSqXRvsWtmZWsv4HDRc9Pv.0503cf67ba37686046bc63699bcc5db08add95d5&uuid&state=PEtFfuTeVD5kpHnK9lio9dFa2ePbDzX7qvAdt2NMySb6FuqlhxIVEW0lMpVEqjRvOtp6Tx90TyairhW68A895NUCsPM4CExU&&cst=AiuY0DBWFJ5Hyx_fyvalFIc_xB7SaonbUNKpug0D2gqO_f5i-8Iz8pAzrwOsUA7VGYOMJDKWIGwcgUrAP2agFWorDvZnWRCLdomiYrA4umJHCbIWtzum2tF8eKDP_Rm4rtwToK-x13x5_GxLTFV1NWCtxKvPJBNc_HuB11I4YIV9dzYTJSn8nPZxPu0zop1LBA3VAnM1F5cSlnx-0ypcxOoo97IGRlnzWhiK2wBzUWkHSVA3pS9th3WPYFXLQKPly39oCTaSiulLXf0x1YPe4bc1Gh2HVwhq7AB7yhp4dP1L0BMklQJvnI-swa5koIX3NeUlD_q9WtUHJKvcFZ0BD3hawTIK4gM7EDUgsvx48RfNETLcMHST_RsR23Y1r_wUvBaKpkpb6ozwyDgrAzCGWaIyCv1P-GYFiIfS4RqEjadoHpteoKHAu8mYPa6gsb1TRleL1qOOZWCUHkTzjp9qOD4J7V15pPRSEfIRi1AlECNxQiMG1kA6LHnSZRf_yJmjbb5254UP7LgwiZMS681-giBOBrhRwmYEDH8GYVK_c3QkkW8XeYYsR0Ikju2TB_DXT0wjuUB_vAyF3GnFDISLlXzzYXQIMnuSPxMq7kVBsYZopg1EU00lM6DdcxTwgBiK&data=UlNrNmk5WktYejR0eWJFYk1LdmtxbXFxb0NLbkRUZnBQdjFBT1o3YVUtNXBxXzlKVUkxa0VOSm50NE8zb0xfeDFwOXd5cWxfd1MwcjQycWdhLXN6Y2ZndGJ0R2hOZXJY&sign=69d92873a9e2225e94f7f571eb5ae189&keyno=0&b64e=2&ref=orjY4mGPRjk5boDnW0uvlrrd71vZw9kpG_7zXGDeWiLbYR4WEMnbqyAKIoZq0Ttzr1x0EPfF5mBp-d4CWCYyoU4HSCCL-FGAC6M6-4xXUwuHWQ0Wv-SYMw1GqXRiaj-nA9H3Ktxfla0hFCYLwkDz2rOJssiAL9Em5-rrDuGlxf2cblHnRHG7BUiko1EqEvfhmYpdPA3pad_tAgYkMdeS_qt-n18FGtn6hFhHxd1AegMocsoAlAM5GJV5VwhKqWhC0PEw15vZdMgvffbmPCL999nr5tZpFXm98g-lYHxrnFl66eO4vomwk5GEp58GThjx9pn-Z93dKkHAqDIX1ZlO1aSXXDC4qIFvQOJPu7U0_Gsfw1rslTcvVJRQUyt-CvN9EubWWtsY8E0%2C&l10n=ru&rp=1&cts=1539280592363&mc=4.78125349211377&hdtime=2039256
http://urait-book.ru/
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3. Ермаков А. С. Оборудование швейного производства: учебное пособие 

для учащихся учреждений среднего специального образования / А. С. 

Ермаков. – 2-е изд., испр. и доп. - М.: Издательство Юрайт, 2018. – 259 

с. – (Серия: Профессиональное образование). - ISBN 978-5-534-07297- 

6. [Электронный ресурс] Режим доступа: www.biblio- 

online.ru/book/0492FD74-D79A-4DFB-A92B-6CD9D473B0A4. (дата 

обращения: 02.09.2021). 

4. Амирова Э.К. Технология швейных изделий : учебное пособие для 

сред. проф. учеб. заведений / [Э.К. Амирова, А.т Труханова, О.В. 

Сакулина,Б.С.Сакулин]/.,стер._М.:Издательскийцентр 
«Академия»,2018.480с. 

 

Дополнительныеисточники: 

1.  Амирова Э.К. Технология швейных изделий : учебное пособие для 

сред. проф. учеб. заведений / [Э.К. Амирова, А.т Труханова, О.В. 

Саккулина,Б.С.Саккулин]/. –5-еизд.,стер._М.:Издательскийцентр 
«Академия»,2011.480с.ISDN978-5-7695-8322-3 

2.  А.С. Ермаков Оборудование швейных предприятий : учебник: в 2 ч. 

Ч.1. Швейные машины неавтоматического действия / А. С. Ермаков. - 

М. : Академия, 2009. - 304 с. : ил. - (Начальное профессиональное 

образование. Легкая промышленность). - Библиогр.:с.299. - 380-73. 

3.  А.С.Ермаков Оборудование швейных предприятий : учебник: в 2 ч. 

Ч.2. Машины-автоматы и оборудование в швейном производстве / А. 

С. Ермаков. - М. : Академия, 2009. - 240 с. : ил. - (Начальное 

профессиональное образование. Легкая промышленность). - 

Библиогр.:с.236. 
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4. КОНТРОЛЬИОЦЕНКАРЕЗУЛЬТАТОВОСВОЕНИЯ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Контроль иоценка результатов освоения дисциплины осуществляется 

преподавателем в процессе проведения лабораторно-практических работ, 

тестирования, контрольных работ, а также выполнения обучающимися 

индивидуальных заданий, самостоятельной работы представлены в Фоссахпо 

данной дисциплине. 
 

Результаты обучения 

(освоенныеумения,усвоенные 

знания) 

Формыиметодыконтроляиоценки 

результатов обучения 

1 2 

Умения: 

− реализовывать творческие 

идеи в макете; выполнять 

эталонные образцы объекта 

дизайна или его отдельные 

элементы в материале на 

современном 

производственном 

оборудовании,применяемом 

в дизайн -индустрии 

− текущийконтрольвформеэкспертной 

оценки на лабораторных и 
практическихзанятиях; 

− наблюдение за деятельностью 

обучающихсявовремялабораторных 

и практических работ; 

− взаимоконтроль обучающихся 

деятельностидругдругаирезультатов 

работы; 

− выполнениепрактическогозадания 

Знания: 

− ассортимент, особенности, 

свойства,методыиспытаний 

и оценки качества 

материалов 

− экспертнаяоценкавыполнениязадания 

лабораторных и практических работ; 

− защитарезультатовлабораторно- 

практических работ; 

− фронтальныйопрос,индивидуальный 

опрос, «ситуационный» опрос; 

− индивидуальныйопроспризащите 

результатов лабораторных и 

практических работ; 

− тестирование; 

− экспертнаяоценкавыполнения 

контрольнойработы/проверочной 

работы 

Практическийопыт: 

− выполнении 

экспериментальныхобразцов 

объекта дизайна или его 

отдельных элементовв 

макетеилиматериалев 

соответствиистехническим 

заданием (описанием) 

− экспертнаяоценкавыполнения 

практического задания 
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